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#ione di stampl della SP sono
stafi sviluppat per catalizza-
re a temperatura ambiente ¢
per soddisfane le esigenze dei
cantier di produzeone, aiutin-
cliali ad oftenere unala qualita
di pani geloniiate, con un alto
gloss di finitara, 1T-Gel 130
geleoat fu scelwo per guelle
parti che necessilund el
giorni di tempoe aperio, ¢ T-
Fleece 1WH) (prodoiie unico
che riduce egregiamente la
puntinatura sulla superficie
dello stampod, RC200T.

La serie T-Gel & stata pro-
geltata per usarsi con le re-
sing da laminazione, infu-
signe ¢ con i prodott da stam-
M Sprint.

Chiesti prodotti non colano ¢
hinmo un esleso lempo apeno
per la produzione di grandi
stampd, OfTrona un eccellente
finitura (gloss) ¢ sono facil-
mente rparabili.

I sistemmi T-Lann di lumingeico-
e s sl oltmizeat per la
costruzione degli stamgi, Rag-
giunzons alte propret mece
canicle su un ampin gamia
di tempersure dF esercizio ¢
hanno wna forie adesione con i
T-Gel.

[ rinforzi XCBI1 ¢ RCBHAT
song slali scelt per formane
il lamimato strutturale. Cuesti
materiali hanno fornito alla
Muarten Yachis il cometlo rap-
porto [ra COSEo @ prestazione,
¢ rimosso il rischio di punt-
natura sulla superficie dello
SLAMpD,

La serie a bassa temperatura
di catalisi T-Sprint offre una
sobuzione completa per la pro-
duzione di stampi in compeosi-
1o per alte performance, Que-
sl mmaterinls hanmo una tempe-
rurn i catalisi minima i
6507 ¢ sono siati progelit
per realizzare stampi con tem-
perature di esercizio fing o
160",

Una serie di adesivi per stam-
pi ¢ materiali di riparazione
somo st sviluppatl per usarsi
con i materiali per la produ-
sione i stamps Sprint. T-
Prirme | 100 fu soelia come resi-
i i infusione per ollenere le
meCessanc proprictd ermiche
el stmpo,

L imtegriti del vooto € cssen-
riale per ollenere component

con la tecnica dell’infusione.
Peer la costruzione della MY 49
£ slabo raggiunio un alio livel-
les i et el voodo, grs-
zie all’attenzione usata nel-
I"applhcare il sacco a viaolo e
le linee di distribuzione della
resina, ¢ al tempoe dedicato per
sigilliare il mosbello duranie L
Fomer lavorativa inietile.

Il software i simulazione
dalla Polywors & nuscito a
prevedere  che  Dinfusione
avrebbe wtilizzao wna gramde
quantitd di nesina nel primi
dieci minuti. Per questa ragio
ne sono siati preparat dieci
conteniton da 20 litr con resi-
na ¢ imddurente el in secchi
separati,

Cuesio sistema ha ndotio la
quantith di resina miscelata in
una violta, aintanco o manke-
nere stabile la vita della resina
nel contenitore (pot-life). e
assicurando uni proata riserva
di resing fresca disponibile
quinick | conbenilon principa-
li crano scarichi.

L infusione ha seguito molio
attentamente il modello pre-
viste dalla simulazione del
software Polywors impie-
gando 120 minuti per il com-
pletimento.

Una volta che la pame & siata
completamente  infusa, lo
temperatura & stata portata o
4%, nducendo il gel-time,
Ia potenziala perdita di vuoto
¢ Peccessiva fucriuscita i
resina,

Cuesta femperatura & slala
manicnuta per sei one come
trattamente iniziale, seguita
da una posi-cura senzEn mo-
dello. Questo metodo di post-
cura ha assicurato che lo
sinmpe avrebbe resistito gquan-
do portate alle alie tempera-
lure.

Sepuendo il successo dello
stompo dello scafo, Manen
Yachts sta ora costrucndo lo
stampe della coperta, wiliz-
zando lo stesso processo di
infusione,

3 previsio che § primi compao-
mentn della barca siano com-
pletati nell’estate di quest’an-
M, & 8 seguine verrd iniziaa
una secondn barca.

Per wulteriori  fRforimasimed
centfattare fa redazionne,

terietls Bave d iR Crfe
e BICT e e desigoned for
rreenlels operating wp o JENCT
A range of fooling adhesives
aired  Feperir aferials  fave
freen developed for wse wirh
e Spriier fealing mpraferiols.

TPrime THY was selected as
e infiesion nesing Achievieg
VECEr Irtegeity Is oriticed in
imfrsed compentenis. For ihe
MY byeiled high integrity leve
els were acliieved, due fo care
.hcr'n_g' frokers wien raﬁ.r{w'r.l_g e
vaciuim bag and pipe work, as
waerll ot Hre fimne poken I el
fhe plueg cdiering thae feirtad -
nnfacmring stages, The Polv-
wory software sinndlation pre-
bt ther e frfaesions wenrkd
fake a levge gquenmiity of resin
in the first ten mbites, For
thix reason, ten 20 e con-
paafivers woere werghed o, witl
resin el e hardener held in
sepxiree Taekers,

This approach reduced  the
crineried e anved Fesiie ke g
ef oy ene fime, which helped
saittarn the resin por-fife |
ernd ensured a ready supply of

Sreli resin was alvayvs gl
able, The infusion followed
e paatrern of e sivelation
predicied by the Polywary
saftwere very closely and
ek £ 200 minntes tev coniples
e

Once the part had infused,
fhe remperainre was raised
o A0 reelecing ol gel time
el e pevdenitiad feor vacnem
leaks and cxcessive Fexin
Dlved. This temperaliire was
smcniteerneel _,l'i'l.r wix honrs ax
an inittal cure, follmved by

Sreestamding  posteure, This

ersiwred the part owas fully
ctrred.

Following on from the swceess
of whe Iuell meonld, Marten
Yorhix is mow proceeding winl
the bl of the deck monld,
using the same infusion pro-
carks, Nt dx anpdclpented thar the
Jirst boat s cennponents will be
contplered in the smmmer of
fhis ver, with the second boor
fir clesely follmv,

For further information please
comtact the editonal office.
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aree di quality inferione Che
necessibune di essene l||'|:||:|:|l..'
SUCCESRIVAMENIE.,

Senza essere in grsdo di s
miulare accuralamente | pro-

I"infusione sollowvucso su diffe-
renti maodkell di superfici ed &
imolire in grado di fomine una
reie simubaone dellke pam ¢
determinare la permeabilit

Saffware ud enoabies the si-
anstalenrowe o v fnfusion
an differear model surfaces.
fei warelerr T gt an reerliadie ai-
anerfcrsicon oof e part o o

i dwe Mo 8y seven dov
extemded back-up windon

esveniiad in faree SERCRres,
i T-Fleece WK, RO,
Faloed reempe Nas been desi

[Fig. 2] = I seguenti disgrummi ¢ fobe mostrane Lk corrispondenza Fra il software Palywork © ka reale infusione [ Fallewiinf deagrosi and pho-
tas show the close relation between the Polywark progrom and the actuel agfution

cessl di infusione. la costru-
ewone i grandi strutiure &
statn in genere intrapresa da
aciende che, avendo gid ac-
quisito esperienza nelln beg-
mica dell*infusione su |'l:|.r[i
pill piccole prodotte in sere,
gia disponevans delle cono-
SCENFE peT I
durre componenti di alie co-
Sl

Avendo ben prresenle guesta
problematica, Maren Yachis
s & secordata con Gosdon
Lacy della Yacuum Infusion
[i'r|||||:| Lk peer progettane e
strategie di infusione ¢ prov-
veders a supporti teenici du-
ranie la costruzione.

La Vacuum Infusios {.::IIII.IFI
Lid ha la licenza per util ezare
Polyworx BTMM-Worx Softwa
re, un programma che rende
passibile In simulazione del-

CCEsSarie

degh strati di tessulo, Per ol
nere una simulazione nealistica
della parte ¢ determinare la
permeabilith degli strati,
tewm teemico della SP ha co

struito dei pannelli di prova. |
sl son0 stal eseguitn melle
dse direzioni dei tessuti (frama
2 o, cued Dome anchie ver

ticalmente ¢ orizsomalmente,
m modo da consaderare la gra-
vith pell"infusions di una gran-
che struliura,

La forma dello scafo e be ca-
rattenshichie p-.-n:ll-:'::l'lll:lil
S0 sbate importate nel soft-
ware Polywors RTMM-Worx,
Quindi & siaia modificata la
distribuzione dei whi ¢ pro-
geltata una strategia di infu-
siome per oltenere pil affida

bilith per la realizzazione del-
la paarte.

Tutti § prodotti per la produ-

dererminge  the  permeatility
af the fabwic steck, hest poar
cls were made by 5P Tech-
nical Tecam. Thas was dovee
the waarp and wefT direciions
o the fabwic, as well as verii-
r'.:.l.'l"r ived FaF r._‘r#.lrre.'l'l'.'r. Lk (IS
fer gecennd for graviey in the
terfersroan of o fepe frnciine,
The hull shape ond pernne-
abiliry  clharaclerisics were
imported fio the softwane
Thew the distribietion ppe-
wark was alfered paid an in-
fuston sirateey wias desigmed
fa fill the pari religdily,

Al af P% cinfient cure food-
img prodducts lieve been de-
L'u:'n'rl;?rr.l' with e ;:-.lTrrl'm'n'r-'.'r
bowbvards in nrind, helping fo
achieve a Rkigh gqueeality pel-
coated part, with a high
glosy finfeh, 5P T-Gel 130
getcoal was sefected for o

Via Mare - E,u Se —==

ened for use with our wer la-
niivrating, fnfesion and Spring
Tooling prodicis. They offer
good sy resioonce and ex
fendded open finves for mann-
feactrrninge barge v Ty Bnr
(It exeeilenr a_'fr-'.'-.'. el (I -
ity repuired, T-Lam systems
fievve Been oprimized for fool
centstriechion. They  achieve
figh mecharical properties
ever ot extended range of se

vice femperafies and form a
wrowre bongd o Tetael XOR1
aid ROGGIT reinforcemenis
were sedected o foren de siepc
irererd urminare. These materiels
l|'?|'.-.l|.r'.:|'.;'.;.|' Merien Forolds wailh
the covrect ailanee -'-:.Il LR
VIERSTEE perormienee,

Ly Temperatire curing 1-
Kprins range offers a conplere
salwsion for Tigh performance
cewnposite toeding., These mia-
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