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SP Sprint & un prodoto ed
un processe sviluppato da
5P Systems per la produzio-
ne rapida ed economica di
componenti  compositi di
qualith, con alte proprietd
meccaniche e contenuto di
vt mallo basso; combina
i vantaggi dei pre-impregna-
ti, dell"infusione di resina ¢
del wet lay-up con riduzione
dei costi, tempi e difficolia
i procedimento,

Per questi motivi il 7 gen-
naio 2002 Sprint & stato pre-
misto dal Brivsh MNautical
Award come prodotio nawti-
co dell" anmo.,

Sprint & wn sandwich for-
miEto dia due strat di fibra
estermn applicati ad una
pellicola di resina precata-
lizrata, ha gquindi sembian-
#a di un lessulo secoo con
la resinag nascosta al spo
cenirg, si diversifica dal
pre-impregnalo, ino Quaanio
le fibre nei rinforzi restano
asciulle ¢ non impregnate
dalla resina.

I materiali Sprint vengono
SECET N Uno SIAMpo & mess
seLlovuoLe, come per il
pre-impregnato, ma quan-
do si applica 11 vuoto, le
propricti di irasporio -
ria nel rinforzo secco, per-
mettons all’aria intrappo-
lata tra gli strati, di essere
facilmente rimossa,
Quando b temperatura viene
alzata per la polimerizzazio-
ne, la pellicola di resina si
scpoglie ¢ scivala nel rinlor-
0 impregnandalo.

Lo spazio vento del lami-
nate che ne risulta & estre-
mamenie basso (lipicamean-
te 0-0.5%]. Yisie le pro-

pricth di traspomo daria
del processo Sprint, si oi-
tiene anche una buona fini-
tura della superficie ¢ un’ec-
cellente adesione tra i lumi-
nati Sprint ed il gelcoat nel
lo stampo.

| pre-impregnati possono pro-
durre laminati di alta qualit,
ma spesso richiedono un’alia
capacith di lavoro efo pres-

son in wetockve.
[ costi dei relativi processi

sono  anch’essi alti per
I"uso di molteplici strati ¢
operazioni di debulking
necessarie per consolidare
e rimuovere [aria intrap-
polata.

Sprint supera queste Jimita-
zroni dando un laminate pio
robusio, senea bisogno di de-
bulking e di autoclave. Ha
nedevoli vantagel di maneg-
gevolerra, flessibilit, Gaci-
lith di applicieione in zone
complesse.

Con i processi di infusione di
resina liguida {es. WARTHM,
SCRIMP, RIFT, RRIM, ctc).
il fronte della resing deve
coprire distanze considere-
vals sulla longhezza ded tes-
suti i minforzo 0 modo da
impregnarli,

Citr pudr portare alla possibi-

SF Spwint Is an witiguee mafe-
rial wnd provessing reclinn-
gyt ellows high gquality
CORIPOSTRE CORPOREnE, with
high mechanical properiies
and very fow vaid content, to
be produced rapidly and eco-
nonnically,

Sprrind covmlhines thae advarnia-
ges of prepregs, resin infi-
sfon awd welt larinating pre-

dlerctions pvelivods wihilse prind-
RHEIME Cosn, sel=-up ey and
processing difficuliies,

Ll fo thete reasons, fust Joa-
nnicry, e Brivislhe Nantical
Awerrds presented 5P owith an
award for Best Marine Pro-
dnct of e Year 2004,

Rpring materials consist of o
faver of filwe refnforcement
either side of a pre-cast, pre-
cattalvaed resin il

The material therefore has
the appearaince of dv o remn-
forcement which has resin
concealed of Ify cenrre,
Spreier molerials e peodie-
ced b o preocess el differs
Jrewn covventioal prepres so
that the fibres in the reinfor-
cewments  remrain dry o
animpregnaied By e vesin,
Kpwint materials are laid wp
i a mvoalel aind verceiin bog-

1 ged ax for conventional pre-

p.f?r“lq' HI'JH'I"I'.I""F; '||.'|r|1"'l| ,r-r?-l.' VER -
cunmt 15 applied the air tea-
sport properiies of the dry
reinforcement enable air
trapped in the fibre bundies
and behween lavers o be
esily rmoved,

When the fTempeEraiinre i
fhen raised for the core,
the resin film softens and
Hows inte the aie-free rein-
Jorcemeni.

Tive vold content af e
resultant fominagie it exire.
mely low {rypically -
0.5%) Dwe to the air tran-
sport  properties of the
Sprint process, air is remo-
ved from rhe ool swrface
aid thus a good surfoce
Sinish can be obtained,

This also ensures thai
excellent adliesion can be
achieved berween Sprrint
laminates and in-moidd gel-
O,

Convertional prepregs ean
prodice high quality lami-
iates bt often reguiire a
figh felavicr content andfor
afoclave pressares o
aclieve iz, The asyvociated
rrocessing  costs are ol
high die to the use of multi-
Me, relatively lightweight
plies and the many de-
bulking operations necessa-
v e consalidate the plies
amd reminve emtrapped i
Sprint overcomes hese re-
srefctiens by allowing heg-
vier weight, ower cost plies
fo be psed with ease, wi-
fleonrt dlebeclbing and wirlonrs
anaterclarve s,

Sprint materials ave very
pinble and much ecasier 1o
apply in complex areas the-
refore are less likely to brid-




lith di una perdita del con-
trolla del fronte di resina e
alla formazione di “chiazee
asciune” dove la resing by-
passa un"arca i rinforzos
coamipliEssa,

Con Sprint il fronde dellay
resina deve solo muoversi
atiraverso lo spessore della
fibra per impregnare comple-
tamente il rinforao,

Sprint & risultato migliore ¢
pitl ecconomice anche nei
confront delle laminazioni
tradizionali: infai il cante-
re sloveno Seway ha dimo-
sirato che con Sprint & pos-
sibile costruire barche o
motore con performances
piti alte ¢ costn finali pid
bassi rispetto alle versioni
in podiestere,

Per armivare a questa fonda-
mentale affermazion: Seway
ha costruite la coperia, o
scafo g le paratie del suo mo-
toscafe Sunbird 221 con
Sprind, il wio ¢ a0 poi as-
semblato con il nuovo adesi-
vo epossidico strulturale Spa-
bhond 345,

Dopo wn'sttenta analisi &
risuliato che la barca prodaot-
ta con Sprnt ha un peso n-
dotto del 40K rispeio alle-
quivalente in poliestere, que-
sia enome differenza di pe-
g0 ha permesso di poter uti-
lizzare un motone fuoribondo
da 115 hp fAspeno allo stan-
dard di MK} hp senza com-
promemere  le  prestazioni
delly barca, infati, la velo-
Cith raggiunta, & stata di 43
nodi rispetto ai 45 nodi mg-
giunti dalla gemella in po-
liestere con wn modore molio
il potente,

Il miglioramento ha inte
ressato anche 1 consumi di
carburante, infatti ad uwna
velocith di crociera di 30
nodi & stato possibile -
sparmiare il 40% di carbu-
ranie.

Sprint vieme fornito in
ltalia da FIli Mugnaini
5.0.l.. distributore di SP
systems Lid.

Per wlterton informazion con-
rarrane Lo redlacionne,

e arownd derails,

With liqueid resin infuston pro-
vesses (e, VARTM, SCRIME
RIFT. RRIM, eic.), ihe resin
Sremir s b cover considena-
bl disteances along the leagrh
af reinforcement fabries in
ordder e wet Hrem oud,

Thix comn Jevaed b e provssili-
fity af lozsing contml of the
rexin froml o crearing “dry
spreds” willere Hre resive freps-
SE8 An e of reimforcesens
crltergeifocy

Wirh .'fl',l.u'urr the resin _.I';"-I'JFI.I'
ently has o move theowgl
the thickiness of Hn'_ﬁﬁn' fer
Judly impregmaie the reinfor-
CERIEIL.

Seaway, a design, engineering
ctited NewwliNg CONNENIRY STV
Envropean  production Ivoar-
builders of boalt poseer andd
wiil, approached 5P Syvitents
and were berested o hear
alwertit Spriv.

Aw aa prilioar prerierct It weas agreed
tor constrct a 25" powerboat,
‘Sambind 2217, ru.r'n.r..' .'fl',l:.l‘a'r;.'
teclmedogy and compare it
with a sienndard polvesier-

¥ia Mare - By Se@ ———————

. Prodotti Chimici hemicals

teilt prrosclucrion  bogd friom
the s ol

Thee aleck, stenciore g Baell-
heads were built with Spring
and e idkheads were bops
ded it the bl using Bpee-
h'|'ll|'.l-:.lI 5 Jﬁ'ku}':uﬂamﬁw'. ?]'rq'
reanll was o boad theet weighed
4 less than s polvester
CENBTTE PRI,

This enmtred o soller 1T 5hp
owathoard o be fitted fo the
Speriver Bt fesrend of e
20 engine on the polvester
proglieciient baar. Evierr with e
anrirller CTERE the .':l]'PJ'fJFI Pewar
oiniperfonmed (15 compeniior
with a fop speed of 48 knets
covnpatredd fo the 45 of e ori-
wrl Mot Cramny were alve
achieved with the el con-
s, where of 30 knors
cennstarnt speed B Spretnr foa
msed S levs fiael phan the
Peryester ewd,

Spreivnt {5 seppdied in faly by
F.0ii Mugnaini 8.el., distrityi-
for of 5P Svsrems L,

For funber information plea-
¢ contact the editonial office.
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